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(§) Auflosewalze fur eine OE-Spinnvorrichtung 

(g) Fur eine Auflosewalze einer OE-Spinnvorrichtung wird 
eine Beschichtung fur die Garnitur aus Nadeln oder Zahnen 
und die Umfangsflache vorgesehen, die aus einer Metallkar- 
bidbeschichtung und einer daruber angebrachten dunnen 
Nickelschicht besteht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Auflosewalze fttr eine OE- 
Spinnvorrichtung mit einer auf der Umfangsflache vor- 
gesehenen Garnitur aus Nadeln oder Zahnen, wobei die 5 
Umfangsflache und die Garnitur mit einer Metallkar- 
bidbeschichtung versehen sind, auf die eine weitere Be- 
schichtung aufgebracht ist 

Es ist bekannt (DE-A 35 43 428), daQ bei Auflosewal- 
zen der eingangs genannten Art relativ hohe Beanspru- 10 
chungen an der Garnitur auftreten, insbesondere wenn 
Kunststoffasermaterial verarbeitet werden muB. Es ist 
ebenfalls bekannt, daB aus diesem Grund eine Beschich- 
tung der Garnitur und der Umfangsflache vorgenom- 
men wird, die einen VerschleiBschutz bilden. Wie eben- 15 
falls bekannt ist, fuhren die bisher verwendeten Be- 
schichtungen zwar zu einem erhdhten VerschleiBschutz, 
jedoch bringen sie den Nachteil mit sich, daB sie sich 
negativ auf das Fasermaterial auswirken. Um eine Scha- 
digung des Fasermaterials zu vermeiden, wird bei der 20 
bekannten Bauart vorgesehen, daB durch eine der er- 
sten Beschichtung nachfolgende Beschichtung ein 
Kunststoffmaterial eingelagert wird. Dieses Kunststoff- 
material soil keinen EinfluB auf den VerschleiBschutz 
haben, sondern nur dafUr sorgen, daB die Beschichtung 25 
eine glatte Oberfiache erhait Diese Ausbildung hat je- 
doch in der Praxis ebenfalls nicht vollig befriedigen kdn- 
nen. Es hat sich zwar gezeigt, daB die einzelnen Fasern 
selbst nicht allzu sehr geschadigt und gekiirzt werden. 
Jedoch werden bei der Verarbeitung insbesondere von 30 
Kunststofffasern jeweils kleine Partikel von den Fasern 
geldst, die sich als Staub bemerkbar machen, der in dem 
Spinnrotor abgelagert wird. Dieser Staub fiihrt dann 
relativ schnell zu einer nachteiligen Veranderung der 
Spinneigenschaften. 35 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Auf- 
losewalze der eingangs genannten Art zu schaffen, die 
einerseits einen hohen VerschleiBschutz aufweist, die 
andererseits jedoch weitgehend das Entstehen von fei- 
nem Staub verhindert 40 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB uber der Me- 
tallkarbidbeschichtung eine dilnne Nickelschicht vorge- 
sehen ist. 

Es hat sich ilberraschend gezeigt, daB durch eine der- 
artige dunne Nickelschicht flber der Metallkarbidbe- 45 
schichtung der VerschleiBschutz praktisch nicht verrin- 
gert wird, daB jedoch die Staubbildung weitgehend aus- 
geschlossen wird Dies liegt zunachst wahrscheinlich 
darin begrUndet, daB die Nickelschicht zu einer Glat- 
tung der Oberfiache f uhrt, so daB von dem zu verarbei- 50 
tenden Fasermaterial kein "Abrieb" erfolgt, der sich als 
Staub bemerkbar macht. Obwohl Nickel an sich wenig 
verschleiBfest ist, hat sich jedoch gezeigt, daB die Be- 
schichtung insgesamt eine hohe VerschleiBfestigkeit be- 
sitzt. Moglicherweise liegt dies darin begrundet, daB 55 
nach einem anfanglichen VerschleiB der auBersten Nik- 
kelschicht die Metallkarbidschicht in Art von Inseln zum 
Vorschein tritt und dann die GesamtverschleiBfestigkeit 
der Oberfiache bestimmt. Die beiden Bestandteile der 
Beschichtung erfQllen somit dann getrennte Funktionen, 60 
namlich einen VerschleiBschutz durch die Metallkarbid- 
beschichtung einerseits und eine schonende Faserbe- 
handlung durch die Nickelbeschichtung andererseits. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird ein 
Verfahren zum Beschichten vorgesehen, bei welchem 65 
zunachst die Umfangsflache und die Garnitur mittels 
Plasmaspritzens mit einer Metallkarbidbeschichtung 
versehen werden, und wobei anschlieBend die Metall- 



karbidbeschichtung chemisch nachvernickelt wird. Es 
hat sich gezeigt, daB sich Metallkarbide chemisch nach- 
vernickeln lassen. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung der in der 
Zeichnung dargestellten AusfiJhrungsform und den Un- 
teransprDchen. 

In der Zeichnung ist ein Garniturring (1) fur eine Auf- 
losewalze dargestellt, der zur Halfte als Ansicht und zur 
Haifte als Axialschnitt gezeigt ist 

Der Garniturring (1) besteht aus einer Hulse (2), die 
mit ihrer Innenflache (3) auf einen Auflosewalzen- 
Grundkorper aufgeschoben wird, wie es im Prinzip 
durch die DE-A 35 43 428 bekannt ist. Die Innenflache 
(3) ist mit einer ringnutartigen Vertiefung (4) im Bereich 
eines Stirnendes versehen, um ein seitenverkehrtes Auf- 
schieben des Garniturringes(l) auszuschlieBen. 

Der Garniturring (1) ist auf seiner Umfangsflache (9) 
mit einer Garnitur aus Zahnen (5) versehen, die in wen- 
delfdrmig umlaufenden Reihen auf der Umfangsflache 
(9) angeordnet sind und die zwischen sich Gassen (6) 
belassen. Bei dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist 
der Garniturring (1) aus Stahl hergestellt, in welchen die 
Zahne (5) eingeschliffen sind. Bei abweichenden Ausfiih- 
rungen wird vorgesehen, daB die Zahne (5) in bekannter 
Weise als ein auf die Umfangsflache (9) gewickelter Sa- 
gezahndraht hergestellt sind. Bei einer weiteren Ab- 
wandlung ist vorgesehen, daB anstelle der Zahne (5) 
Nadeln in entsprechender Weise angeordnet werden. 

Bei der dargestellten Ausfiihrungsform ist der Garni- 
turring (1) an seinen Stirnfiachen (7, 8) nicht mit Ring- 
bunden versehen, die die Garnitur nach auBen in axialer 
als auch in radialer Richtung begrenzen. Derartige 
Ringbunde sind an einem Grundkdrper, auf welchen der 
Garniturring (1) aufgeschoben wird, an einem Befesti- 
gungsmittel angebracht Diese Ringbunde haben die 
Aufgabe, die Garnitur bei einem Transport vor Bescha- 
digungen zu schutzen. 

Die gesamte Umfangsflache (9), d. h. die Zahne (5) und 
die Gassen (6) sind mit einer Beschichtung versehen, die 
einerseits einen VerschleiBschutz bewirkt und die ande- 
rerseits so ausgefilhrt ist, daB eine mdglichst schonende 
Behandlung des zu verarbeitenden Fasermaterials er- 
folgt, bei der kein einen Staub bildender Abrieb erzeugt 
wird. Die Umfangsflachen (9), d.h. die Zahne (5) und die 
Gassen (6) werden zunachst mit einer Wolframkarbid- 
beschichtung mit einer Dicke von 0,03 mm bis 0,04 mm 
versehen. Die Dicke dieser Wolframkarbidbeschichtung 
ist dadurch begrenzt, daB durch die Beschichtung die 
Kontur der Zahne (5) mdglichst nicht verandert wird. 
Diese Beschichtung wird in an sich bekannter Weise 
durch Plasmaspritzen aufgebracht 

Nach dem Auftragen der Wolframkarbidbeschich- 
tung wird der Garniturring (1) im Bereich seiner Um- 
fangsflache (9), d. h. im Bereich der Zahne (5) und der 
Gassen (6) in einem chemischen Nikkelbad nachvernik- 
kelt. Dabei wird eine Nickel-Deckschicht auf der Wolf- 
ramkarbidschicht der Zahne (5) und der Gassen (6) auf- 
getragen, die eine Schichtstarke von weniger als 
0,01 mm und vorzugsweise eine Schichtstarke in der 
GrdBenordnung von 0,003 mm bis 0,005 mm aufweist. 
Diese Nachvernicklung fQhrt zu einer Glattung der 
Oberfiache. 

Es hat sich gezeigt, daB fur das Anbringen der Nickel- 
schicht die Metallkarbidoberflache sehr kompakt und 
feinkornig sein soil. Dem steht allerdings entgegen, daB 
das Plasmaspritzen mit sehr feinen Staubpartikeln nur 
schwer durchfuhrbar ist. Wolframkarbid hat in dieser 
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Hinsicht sich als sehr vortcilhaft erwiesen. da eseiner- 
Seinc kompakte Struktur mi. re.ativ emer KOrnung 
liefert und da es andererse.ts auch eine gute Haftung 
insbesondere auf dem Stahl ergibt ^ 

PatentansprOche 

1. AuflSsewalze fur eine OE-Spinnvomchtung mit 
einer auf der Umfangsflache vorgesehenen Garni- 
tur aus Nadeln oder Zahnen, «obe. d.e Um^ngs- ,o 
flache und die Garnitur mit einer Metallkarb.dbe- 
schichtung versehen sind. auf der erne we.tere > Be- 
schichtung aufgebracht ist, dadurch gekennzeich- 
MSTdafl Tuber der Metallkarbidbeschichtung e.ne 
dUnneNickelschichtvorgesehen.st. . „„ 15 

2 Aufldsewalze nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zekhnet daB die Nickelschicht eine Sch.chtstarke 
von nicht mehr als 0,01 mm aufweist voreugswe.se 
eine Schichtstarke von 0,003 mm bis 0,005 i mm 

3 Aufiasewalze nach Anspruch 1 oder 2 dadi rch 20 
gekennzeichnet, daB unter N'ckelsch.cht e.ne 
Wolframkarbidschicht von 0.03 mm b.s 0,04 mm 

rVe e rf e a h hren S zum Beschichien einer Auflosewalze 
nach einem der PatentansprOche 1 b.s 3. dadurch 25 
gekennzeichnet. daB zunachst d.e Umfangsflache 
und die Garnitur mittels Plasmaspntzens mit einer 
Metallkarbidbeschichtung versehen werden und 
daB die Metallkarbidbeschichtung anschl.eBend 
chemischnachvemickeltwird. 30 
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